INFORMACJE O PRODUKCIE

2 HOMANIT

HDF/MDF HOMADUR®

SUROWE

ZASTOSOWANIE

Ptyty HDF/MDF HOMADUR® SUROWE sa stosowane
m. in. do nastepujacych celéw:

= Ptyty drzwiowe do prawie wszystkich rodzajow drzwi
= Scianki tylne szafki, dna szuflad, wypetnienia drzwi

m Przesuwne drzwi i $cianki dziatowe

m Plyty nos$ne do podtdg parkietowych, laminowanych, z PVC i HPL

= Sciany tylne z ramami obrazéw i elementy dekoracyjne

PRODUKT

HDF/MDF HOMADUR® SUROWE to ptyty pilsniowe produkowane
w sposob ciagly w procesie suchym z rozdrobnionych wiékien
drzewnych. Sa one produkowane gtéwnie z miejscowych trzebiezy
i odpadow tartacznych. Gestos¢ siega 700 — 800 kg/m2 (MDF
HOMADUR® ROH) lub 830 - 960 kg/m2 (HDF HOMADUR® ROH).

WEASCIWOSCI

Plyty HDF/MDF HOMADUR® ROH sa dostepne w grubosciach od 1,5 mm
do 10 mm. Szeroki wybdr typow plyt spetnia rézne wymagania. Moga to
by¢ np. typy ptyt dla przemystu drzwiowego, o wyjatkowo niskich
tolerancjach grubosci idealne do foliowania. Albo specjalne typy ptyt do
produkcji elementow lekkich (BoF/BoS) z idealna powierzchnia do
lakierowania. Ponadto: Podtogowe ptyty nosne o zoptymalizowanych
wiasciwosciach pecznienia lub zwyczajne typy ptyt do zwyktych
zastosowan. Wiasciwosci fizyczne réznych typdw ptyt mozna znalez¢

w arkuszach danych technicznych, ktére moga zosta¢ przestane na
zyczenie.

Pyty HDF/MDF HOMADUR® SUROWE moga by¢ szlifowane na
zamowienie. W porozumieniu z klientem ustalany jest rodzaj szlifowania
(ziarnistos¢ 80 — 180) gdrnej i dolnej strony ptyty. Wszystkie typy ptyt
moga byc ciete na formatki nawet do formatu A3 i mniejsze.
Oferowane sa takze formatki z fabrycznie wykonanymi wierceniami

i frezowaniami. Produkowane sa rowniez formatki sktadane, np. tylne
Scianki mebli w roznych technologiach (kleje topliwe i réznorodne
tasmy).

OBROBKA

Ptyty HDF/MDF HOMADUR® ROH mozna poddawac obrébce
wszystkimi powszechnie stosowanymi narzedziami i maszynami do
obrébki drewna. Wymiary i tolerancje dostarczanych ptyt sa regularnie
monitorowane. Szczegdty wymiardw znajduja sie w oddzielnym
arkuszu zawierajacym CHARAKTERYSTYKI TOLERANCJI.
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m Wykfadziny wewnetrzne do samochodoéw/przyczep kempingowych

W przypadku lakierowania, laminowania lub innego powlekania
typowymi dla danego klienta materiatami powtokowymi, takimi jak
forniry, folie, papier melaminowy, CPL lub HPL, do wyboru sa
odpowiednie typy ptyt. Podczas dalszego przetwarzania nalezy
uwzgledni¢ wskazoéwki dostawcdw materiatdw i wezesniej potwierdzi¢
je, wykonujac wiasne proby.

Ptyty HDF/MDF HOMADUR® ROH nie moga by¢ narazone na
bezposrednie dziatanie wilgoci. Przed przystapieniem do obrébki ptyty
nalezy pozostawi¢ przez odpowiednia ilos¢ czasu na dostosowanie sie
do klimatu panujacego w hali obrébki.

Podczas obrébki wymagana jest temperatura ptyty wynoszaca
przynajmniej 15°C.

ZROWNOWAZONY ROZWO)

Drewno stosowane do produkcji ptyt HDF/MDF HOMADUR® pochodzi
z dobrze zarzadzanych laséw w bezposrednim sasiedztwie zaktaddw
przetworczych. W razie potrzeby dostepne sa certyfikaty FSC lub
PEFC.

Zastosowane substancje wiazace naleza do najnowszej generagji
zywic termoutwardzalnych. Po utwardzeniu pod wptywem cisnienia

i temperatury powstaje solidna usieciowiona struktura. Niska emisja
resztkowa jest stale monitorowana. Ptyty HDF/MDF HOMADUR® ROH
nadaja sie do produkcji mebli dla dzieci i zabawek. Szczegétowe
informacje na temat odpowiednich norm kontrolnych znajduja sie w
arkuszu danych technicznych (na zadanie).

UWAGI

Niniejsze instrukcje zostaly opracowane zgodnie z najlepsza wiedza

i z zachowaniem najwyzszej starannosci. Nie ponosi sie odpowiedzial-
nosci za btedy w druku i pomytki. W kazdym przypadku obowiazuja
najnowsze instrukcje dotyczace obrébki. Tres¢ nie moze by¢ wykorzy-
stywana jako prawnie wiazaca podstawa roszczen.
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