INFORMACJE O PRODUKCIE

HDF HOMADUR®
LAMINATED

ZASTOSOWANIE

Ptyty HDF HOMADUR® LAMINATED stosowane sa m. in.
w produkcji mebli, drzwi, w przemysle motoryzacyjnym
i karawaningowym oraz w budowie stoisk targowych

i aranzacji wnetrz do nastepujacych celéw:

## HOMANIT

® Scianki meblowe
u Wypetnienia frontéw meblowych
m Standardowe drzwi wewnetrzne

m Przesuwne drzwi i $cianki dziatowe

PRODUKT

Plyty HDF HOMADUR® LAMINATED to plyty HDF HOMADUR® oklejane
jedno- lub dwustronnie foliag finish, folia termoplastyczna lub
laminatem CPL. Mozliwe jest zastosowanie szerokiej gamy istniejacych
materiatéw do foliowania, koloréw i dekoréw lub uzgodnienie
ekskluzywnych projektow.

WEASCIWOSCI

Opcjonalnie stosowane sa nastepujace materiaty do foliowania:

m Folie finish na bazie papieru, lakierowane i nielakierowane,
jednokolorowe lub z nadrukiem, o gramaturze ok. 45 — 220 g/m?
® Folie PP o grubosci od 110 do 260 um
(o gramaturze ok. 100 — 240 g/m?)
= Laminaty CPL o grubosci < 0,3 mm

Do klejenia stosuje sie dyspersyjne kleje do folii na bazie PVAC.
Dzieki zastosowaniu odpowiednich folii mozliwe jest réwniez
sktadanie formatek bez spoin bezposrednio na linii do
kaszerowania.

WYMIARY

Ptyty HDF HOMADUR® LAMINATED sa dostepne w nastepujacych
wymiarach:

Szerokos¢: 600 — 1290 mm

Dlugos¢: 800 — 3200 mm

Grubosé: 2 -10mm

Wihasciwosci fizyczne mozna pobrac¢ z ARKUSZA DANYCH TECHNIC-
ZNYCH odpowiedniej ptyty nosnej HDF HOMADUR®.

Wymagania dotyczace powierzchni IOS-MAT 0066 dla klas R7, R4 i R2
53 spetnione przez odpowiednio lakierowane folie finish i folie PP.
Laminaty CPL sa testowane zgodnie z norma EN 438-2.
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m Oktadziny wewnetrzne do samochoddw/przyczep kempingowych

OBROBKA

Ptyty HDF HOMADUR® LAMINATED mozna poddawac obrébce
wszystkimi powszechnie stosowanymi narzedziami i maszynami do
obrébki drewna. Wymiary i tolerancje dostarczanych ptyt sa regularnie
monitorowane. Szczegdty wymiardw znajduja sie w oddzielnym
arkuszu zawierajacym CHARAKTERYSTYKI TOLERANCJI.

Ptyty HDF HOMADUR® LAMINATED nie moga by¢ narazone na
bezposrednie dziatanie wilgoci. Przed przystapieniem do obrébki ptyty
nalezy pozostawi¢ przez odpowiednia ilos¢ czasu na dostosowanie sie
do klimatu panujacego w hali obrébki. Do obrébki wymagana jest
temperatura ptyty wynoszaca co najmniej 15°C.

ZROWNOWAZONY ROZWO)

Drewno uzyte do produkgji ptyt HDF HOMADUR® pochodzi z dobrze
zarzadzanych laséw w bezposrednim sasiedztwie zaktadéw
przetwoérczych. W razie potrzeby dostepne sa certyfikaty FSC lub
PEFC. Zastosowane substancje wiazace naleza do najnowszej generadji
zywic termoutwardzalnych. Po utwardzeniu pod wptywem cisnienia

i temperatury powstaje solidna usieciowiona struktura. Kleje PVAC
uzywane do foliowania maja niska zawarto$¢ formaldehydu.
Zastosowane materiaty do foliowania spetniaja wszystkie stosowne
wymagania dotyczace emisji.

Jakos¢ ptyt HDF HOMADUR® LAMINATED jest regularnie monitorowa-
na przez kontrole wewnetrzne i zewnetrzne. Przestrzegane sa
nastepujace klasy emisji formaldehydu: E1 zgodnie z rozporzadzeniem
w sprawie zakazu stosowania chemikaliéw 2020 (E05), EPA/TSCA Title
VI - 40 CFR czes¢ 770 i CARB Phase 2, IKEA I0S-MAT 0003, I0S-MAT
0181.

UWAGI

Niniejsze instrukcje zostaty opracowane zgodnie z najlepsza wiedza

i z zachowaniem najwyzszej starannosci. Nie ponosi sie odpowiedzial-
nosci za btedy w druku i pomytki. W kazdym przypadku obowiazuja
najnowsze instrukcje dotyczace obrobki. Tres¢ nie moze by¢ wykorzy-
stywana jako prawnie wiazaca podstawa roszczen.
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